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Carborundum Schleifmittelfabrik

Seit mehr als einem Jahrhundert ist CARBOR-
UNDUM auf dem Gebiet der Schleifmittel-
technik tatig. Mit der Erfindung des ersten
synthetischen Schleifmittels durch den Inge-
nieur E. G. Acheson um 1890 war der Grund-
stein fir die weitere Entwicklung der Schleif-
mitteltechnik gelegt. Das aus Siliziumcarbid
(SiC) bestehende Schleifmittel nannte er ,Car-
borundum". Einige Jahre spdter wurde ein
weiteres kiinstlich hergestelltes Schleifkorn
entwickelt, Aluminiumoxid (Al203). Beide
Produkte sind heute weltweit im Einsatz und
haben die Bearbeitung von Oberflichen nach
Prazisionsgesichtspunkten erst mdéglich ge-
macht. Der Einsatz vieler neuer Kornarten ist
heute selbstversténdlich bei der Herstellung
CARBOR-

UNDUM zahlt weltweit zu den erfahrensten

unserer Schleifmittelprodukte.

Anbietern hochwertiger Schleifwerkzeuge.

Unsere Produkte sind ,Made in Germany".

Alle unsere Bemiihungen sind darauf ausge-
richtet, diesem Qualitétspradikat gerecht zu
werden. Wir vertreiben unsere umfangreiche
Produktpalette direkt oder durch exklusive

Partner in (ber 150 Landern dieser Erde.

CARBORUNDUM ist |hr kompetenter Part-
ner fiir Schleifkérper in allen Schleifmitteln in
Korund, Sinterkorund und Siliziumcarbid. Un-
sere Produkte werden in Kunstharz-, Kera-
mik- und Gummi-Bindungen in den verschie-
densten Zusammensetzungen und Abmessun-
gen gefertigt. Wir fertigen Schleifscheiben bis
zu einem Durchmesser von 1.280 mm und
Schleifkérper fiir alle vorkommenden Maschi-
nen und Verwendungszwecke zum Prazisions-
schleifen, Feinstschleifen, Formschleifen,
Werkzeugschleifen und Grobschleifen. Die
Arbeitshéchstgeschwindigkeit geht bis zu 100

m/s bei den konventionellen Schleifscheiben.
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Fertigungstechnologie als Erfolgsfaktor

Unser Weg ist die kontinuierliche Optimie-
rung von Fertigungsprozessen. Partnerschaft
ist ein aktiver Prozess. Wir verstehen unter
Partnerschaft die Weitergabe von Knowhow
und Beratung vor Ort durch unseren techni-
schen AuBendienst und unsere Anwendungs-
techniker. Ebenso selbstversténdlich sind der
Service und die Einhaltung der Liefertermine.
Unsere langjéhrigen Erfahrungen bei den ver-
schiedensten Schleifprozessen und die enge
Zusammenarbeit mit verschiedenen techni-
schen Universititen und Schleifmaschinen-
Herstellern erméglichen uns, auf den Kunden
abgestimmte Schleiferzeugnisse zu entwi-
ckeln. Hierdurch sind wir in der Lage, den zu-
nehmenden Leistungs- und Qualitdtsanforde-
rungen sowie Kostensenkungen gerecht zu

werden.
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Qualitat und Umweltschutz

Als technisch kompetenter Partner der Indus-
trie ist es unser Ziel, den sténdig steigenden
Anforderungen unserer Kunden stets gerecht
zu werden. RegelmaBige interne Audits in al-
len Bereichen gewahrleisten die hohe Quali-
tdt und Prdzision unserer Produkte. Unsere
hoch qualifizierten Mitarbeiter sichern durch
ihren engagierten Einsatz und sténdige Wei-
terbildung eine stets gleich bleibende hohe
Qualitét.

Alle Produkte unterliegen einer stindigen
Qualitatskontrolle - von der Wareneingangs-
priifung {iber die Kontrolle der Produktions-
ablaufe bis hin zur Unwucht- und Festigkeits-
kontrolle. Wir sind uns der Verantwortung fiir
unsere Umwelt bewusst und praktizieren akti-
ven Umweltschutz. Von der Ressourcen scho-
nenden Produktion der Schleifkdrper bis hin

zur Sammlung und Weiterverarbeitung aller

wir einen

Produktionsriicksténde sichern

wichtigen Beitrag zur Erhaltung und Verbes-
serung unserer Umwelt. Um die Gesundheit
unserer Kunden nicht zu gefdhrden, verzich-
ten wir bei unseren Produkten auf umweltbe-
lastende und medizinisch nicht zu verantwor-
tende Zusatzstoffe. Auf Wunsch erhalten Sie
zu unseren Produkten Sicherheitsdatenblat-

ter mit Angabe der Inhaltsstoffe.
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Schleifverfahren

Flachschleifen

Flachschleifen dient in der Regel zur Erzeu-
gung vollstandig ebener Flachen an Werksti-
cken. Mehrere Verfahrensvarianten kenn-
zeichnen das Flachschleifen. Hauptsachlich
werden Umfangsschleifscheiben, Topfschleif-
scheiben und Schleifsegmente eingesetzt.

Mit Umfangsschleifscheiben werden bevor-
zugt Nuten und Profile erzeugt. Ublicherweise
wird hier sowohl im Pendelschliff als auch im
Tiefschliff mit speziell sehr offenporigen

Schleifscheiben gearbeitet.

Topfschleifscheiben werden meist universell
eingesetzt und sind flir die Bearbeitung klei-

ner Flachen Gblich.

Rundschleifen

Schleifsegmente bilden eine Alternative zu

Topfschleifscheiben oder Umfangsschieif-
scheiben, die infolge ihrer begrenzten Durch-
messer nicht eingesetzt werden kénnen. Aber
auch bei kleineren Durchmessern kommen sie
aufgrund ihres kiihlen Schliiffes zum Einsatz.
Ein Vorteil

Schleifscheiben ist vor allem die hohe Ab-

gegeniiber Schleiftépfen und

tragsleistung.

CARBORUNDUM stellt Schleifsegmente in
keramischen Bindungen und Kunstharzbin-
dungen her. Sie sind in einer Vielzahl von For-

men und Varianten verfligbar.

Rundschleifen ist das haufigste Schleifverfah-
ren, das zur Erzeugung préaziser zylindrischer
Werkstiickkonturen und zur Erzielung hoher
Oberflachengiiten eingesetzt wird. Es unter-
gliedert sich nach der Art der Werkstiicklage-
rungen und den Hauptvorschubrichtungen
wie Langs-, Quer- und Einstechschleifen.

Grundsatzlich unterscheidet man AuBen- und
Innen-rundschlieifen sowie als Varianten das
Einstechschleifen, das Schleifen zwischen
Spitzen und als spezielle Verfahrensvariante

das Spitzenlosschleifen (Centerless),

das hinsichtlich des speziellen Anwendungs-

bereiches eine Sonderstellung einnimmt. We-
gen der guten Wirtschaftlichkeit und auf-
grund der optimalen Automatisierungsmog-
lichkeiten liegt der Haupteinsatz des spitzen-
losen Schleifens in der GroBserienfertigung.

CARBORUNDUM fertigt Schieifscheiben zum
Rundschleifen in keramischen Bindungen und
Kunstharzbindungen sowie in Gummibindun-

gen.
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Schleifverfahren

Walzenschleifen

Walzenschleifen trifft man hauptsachlich in
der Stahl-, Aluminiumfolien- und Papierindus-
trie an. Es richtet sich nach dem Maschinen-
hersteller und den Antriebsleistungen der je-
weiligen Maschinen. Im Allgemeinen werden
Schleifscheibendurchmesser von 600 bis
1050 mm mit einer Breite von 65 bis zu 150

mm eingesetzt.

Kennzeichnend fir das Walzenschleifen sind
die teilweise extrem hohen Zerspanungswer-
te beim Schruppschleifen von Walzen, vor al-

lem in der Stahlindustrie.

In der Aluminiumindustrie wie auch in der Pa-
pierindustrie werden héchste Anforderungen
an die Qualitat der Walzen beziiglich Rund-
lauf, Parallelitdt und Oberflichengiite gestellt.
Typische Fehler wie Kommas, Vorschubmar-
kierungen und Rattermarken sind auszu-

schlieBen.

CARBORUNDUM bietet die hier zumeist ein-
gesetzten Schleifscheiben in Kunstharzbin-
dung sowie Schleifscheiben in keramischer

Bindung an.
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Durchmesser Breite Bohrung Kornsorten KorngroBen Bemerkung
350-610 mm bis 80 mm 76 mm, 127 mm, Zirkonkorund 10-24 haufig Kombinationen
152 mm, 200 mm, Normalkorund
203 mm C
RA
Branche:

z.B. GieBereien, Stahlwerke und Halbzeugindustrie

Einsatzbereiche:

2.B. Gussteile GG, GGG, GS

Fehlerstellen-Schieifen, Schmiedetechnik, Anglisse-Schleifen

Maschinenhersteller:

z.B. Reichmann, Greif, Baumgarten, Robomat
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Durchmesser

Breite

Bohrung

Kornsorten

KorngroBen

Bemerkung

bis 660 mm

bis 610 mm

bis 406 mm

div.

24-1.000

1 Scheibe Breite bis 300mm.
2-3 Scheiben Breite bis 610mm.

BY-Scheiben

BY-Scheiben

Durchmesser Breite Bohrung Kornsorten Korngroen Bemerkung
150 - 800 mm bis 610 mm bis 406 mm EKW bis 1.000 1 Scheibe Breite bis 250mm.
C bis 600 3 Scheiben Breite bis 610mm.
GC bis 600
CA bis 400
Branche:

z.B. Automotiv-Bereich, Stahlindustrie, Halbzeug-Industrie.

Einsatzbereiche:

z.B. Kolbenbolzen, Stangenschleifen+Rohrschleifen und StoBdampfer.

Maschinenhersteller:

z.B. Lidk6ping, Mikrosa, Koebau und Herminghausen.

Centerless-Durchgangsschleifen mit Ba Bindung

Stangenschleifen Blankstahl

StoRBdampfer und Federbeine

Centerless-Durchgangsschleifen

Es werden Carborundum-Spezifikationen mit Keramik-Bindung beim Durchgangsschieifen sowie beim Einstechschleifen gefertigt und eingesetzt.
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Walzenschleifscheiben in Ba-Bindung
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Durchmesser Breite Bohrung Kornsorten KorngroBen
600-1.050 mm 65-150mm 127 -508 mm div. 24-500

Branche:
z.B. Stahlwerke, Edelstahlwerke, Walzenhersteller (Kaltband + Warmband), Alumini-

umwerke und Papierwerke

Einsatzbereiche:
z.B. Kaltwalzwerke, Warmwalzwerke und GieBwalzanlagen

Maschinenhersteller:

z.B. Naxos-Union, Herkules, Waldrich, Schmalz
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HeiRgepresste Brammenschleifscheiben (HP-Schleifscheiben)

Durchmesser Breite Bohrung Kornsorten KorngroBen
927 mm 105-150 mm 305 mm Zirkonkorund 6-36
610 mm 60-102 mm 203 + 305 mm Stabchenkorund
508 mm 52-65mm 203 mm Normalkorund
406 mm 51 mm 152,4 mm
Branche:

z.B. Stahlwerke, Edelstahlwerke, R6hrenwerke und Kokillenfertigung.

Einsatzbereiche:

z.B. Brammen, R6hren, Kokillen und Knippel.

Maschinenhersteller:

z.B. Braun, Siemag, Centro-Markin, Georg
Unterscheidungsmerkmale beim HP-Schleifen

- Blankschleifen
- Fehlerschleifen

- Kontrollschleifen

Schleifmaschinen
Tischschleifmaschine

Rundschleifmaschine

(Walzenschleifen)

Portalschleifmaschine
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Keramik
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Keramische Schleifkérper fir folgende Anwendungen bieten wir Ihnen gerne auf Anfrage an:
- Rundschleifen

- Walzenschleifen

- Flachschleifen

- Spitzenlosschleifen

- Werkzeugschleifen
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Durchmesser Breite Bohrung Kornsorten KorngroBen Bemerkung
75-500 mm 1,0-3,5mm bis 40 mm div. bis 120 haufig Kombinationen
Branche:

z.B. GieRereien, Stahlwerke, Automotiv-Bereich und Maschinenbau

Einsatzbereiche:

z.B. Laborproben (Mat.Analyse), FeinguBteile, Profilstangen, Linearfiihrungen, Kolben-

stange, Stahlseile, Bowdenziige, Ausriister-Geschaft

Maschinenhersteller:

z.B. Silver-Cut, Kani, Biihler, Struers, ATM, Wirth Presi und Liebherr

Trennscheibe-Unverstarkt (B) fir ortsfeste

Maschinen

- Kalttrennen
- Oszillationsschnitt

- Kapschnitt

Hohe Qualitats-Anforderung

- gute Winkligkeit der Trennschnittflache

- gute Ebenheit der Trennschnittflache

- trennen von geharteten und ungehéarteten Bauteilen
- trennen von Verbundwerkstoffen und Buntmetallen

- trennen von Maschinenteilen mit groRer Trennflache
- trennen von diinnwandigen Bauteilen

- gratfreies-Trennen ohne Blauschliff

Anwendungsbeispiele

- Profilstangen - Halbzeugindustrie

- Linearfiihrungen - Halbzeugindustrie

- Kolbenstangen - Halbzeugindustrie

- Laborproben (Mat.-Analyse) - Stahlwerke und GieRerei
- Feingussteile - Gie3ereien

- Bowdenziige - Automotiv-Bereich

- Spannzangen-Schlitzen - Werkzeugindustrie

- Stahiseile - Seilereien
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Durchmesser

Breite

Bohrung

KorngroBen

Bindung Bemerkung

300 mm

350 mm

400 mm

450 mm

500 mm

600 mm

3,5-7.5mm

25/4-100 mm

16-30

BF haufig Kombinationen

Branche:

z.B. GieBereien, Stahlwerke, Maschinenbau, Edelstahlindustrie, Bauindustrie und Bau-

fahrzeugindustrie.

Einsatzbereiche:

z.B. Anglsse, Steiger, Stahlprofile, Rohre, Stein und Keramik.

Anwendungen:

- Kalttrennen

- Warmtrennen

- Unsere Trennscheiben sind nicht zum Hei3trennen ge-
eignet.

Maschinenhersteller:

z.B. Reichmann, Trennjéger, Baumgarten, Clipper
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Trennscheiben-Faserverstarkt (BF)

Kappschnitt Fahrschnitt

Drehschnitt




CARBORUNDUM
Schleifmittelfabrik GmbH

Pioniere c'er' ScL.’ei-C'f'echik

Handgefuhrte Abrichter
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Branche:
z.B. GieBereien, Stahlwerke, R6hrenwerke, Federnwerke, Werkzeugscharfschleif-

Betriebe, Schmiedewerke und Handler

Einsatzbereiche:
z.B. Gussputzerei, Stahlputzerei, Federendenschleifen, Nachscharfen von Schneid-

werkzeugen

Maschinen:
z.B. Greif, Baumgarten, Hack, Schiitte, Deckel, Wafios

Bermerkung:

Bei diesem Abrichter-Sortiment handelt es sich um ein handgefiihrtes Abrichten!

Nicht geeignet zum Abrichten und Konditionieren von Prazisions-Schleifscheiben!

Sortiment

Rondor

Einsatzgebiete:

® Runddrehen, Scharfen, und Profilieren von Schleifscheiben
auf Werkzeuschleifmaschinen

o Abrichten am Umfang und der Seitenflache
* Andrehen von Profilen bis zu Randstarken von 0,5mm

o Offnen des Belags an Diamantschleifscheiben

¢ Ausbrechen der scharfen Kante wird vermieden

Aufbau und Anwendung

Bestehend aus dem Abrichtkreisel und Lagerung mit Massivgriff. Der Abrichtkreisel, aus Silicium-Carbid gefertigt. ist auf einer Achse befestigt, die
in zwei staubdicht befestigten Kugellagern lauft. Wichtig beim Abrichten mit dem RONDOR ist es, stets die gesamte Breite der Arbeitsflache zu
nutzen. Der hier vorgegebene Profilwinkel muss dabei eingehalten werden. Der Abrichtkreisel darf nur bis kurz vor seinem Befestigungselement

bzw. bis zum Waulst des Schutzmantels abgenutzt werden.
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Handgefuhrte Abrichter
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Knirps + Koloss

Einsatzgebiete:

KNIRPS K 57 und KOLOSS S 58 sind fiir Schleifscheiben mit einer
Umfangsgeschwindigkeit bis 63 m/s geeignet

Fiir Schleifscheiben mit Gewebeverstarkung und 80 m/s
Umfangsgeschwindigkeit empfehlen wir den KOLOSS 80

Aufbau und Anwendung

Auf Kugellagern laufend. Staubkappen und zusatzliche Labyrinthdich-
tungen schiitzen die Kugellager vor Verschmutzungen. Die Lager sind
gefettet und absolut wartungsfrei. Diese Laufbuchse gewéhrleistet zu-
sammen mit den seitlichen Anlaufscheiben zusétzlich einen optimalen

Schutz der Fraserlagerung vor Verschlei. Der Abdrehfraser lauft in ei-

ner stabilen Schutzhaube - herausgerissenes Schleifkorn wird dadurch

sicher aufgefangen.

RIOFIX

\
Einsatzgebiete: e .P_.

Der Riofix-Abricher ist ein Rollenabrichter fiir Werkzeug- und
Schleifblock-Schleifscheiben bis zu einem Durchmesser von ca. 300 mm
und mittlerer Harte.

Aufbau und Anwedung

Riofix Geréte sind mit Gleitlagern versehen, die durch Staubschutzkappen und Filzringe gegen Staub und Schmutz geschiitzt sind. Rundlauffehler
werden korrigiert. Dies geschieht besonders leicht, wenn das Abrichtgehduse abgestiitzt wird. Beim Abrichten l3uft die Rolle aus Silicium-Carbid
mit der gleichen Umfangsgeschwindigkeit, wie die abzurichtende Schleifscheibe. Die, in einer sehr harten Bindung gefassten Kérner brechen die
Kérner oder Kornsplitter aus der Schleifscheibe aus und erzeugen dadurch eine sehr griffige, offene Scheibenoberflache



